Linlowa jednostka podawcza - system PAX

GEKA stworzyta automatycznie pozycjonowang jednostke w osi X,
PAX, do wykrawania otworow w linii.

Jednostka skigda sie z:

Wozka do podawania | pozycjonowania materiatu na
prowadnicach

Wyposazenia kontrolnego OMROM
Serwomotoru
Stotu z rolkami liniowymi

Zestawu recznie regulowanych poprzecznych rolek do
prowadzenia materiatu

CHARAKTERYSTYKA
| Dostepny posuw | Metre by metre
| Max. predkosc poprzeczna | 24 m/min_

250 kg

:I: G.IIS mim

| Tolerancia pozycionowania
| Max. waga do przeniesienia
| Powtarzalnosc




